
软件+激光头（A+B）
智能子系统

XC6000系统 + BS-CAT-MIX智能切割头
智能混气二合一解决方案（A+B)



▎无缝对接XC6000系统
▎低成本升级混气设备

▎智能气体配比算法
▎毫秒级动态校正

▎突破传统空气或者氮气切割的极限厚度，高质量，高效切割！

BSxxK-CAT-MIX智能混气切割头

XC6000系统智能混气技术

地址 / Add：上海市松江区东宝路 8号     咨询热线 / Hotline：400-670-1510 

邮箱 / Email：sales@empower.cn       网址 / Web：www.empower.cn

优势特点

Empower Technologies (Shanghai) Co., Ltd.

嘉强（上海）智能科技股份公司
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XC6000系统通过智能混气算法控制机床自带的高低压比例阀，
自动调节气体浓度，实现混气切割。

▎氧气浓度自动获取，数据秒传切割系统。
▎一键标定混配压力，混气配比精准省力。

O2S-100氧气浓度传感器


